| INSTALACION / INSTALLATION / MOHTAX

Cortar el tubo a 90°. Es fundamental para realizar un buen biselado

Cut easily the desired pipe lenght by making a square (90°). A propoer cutting is needed in order to
facilitate the correct bevelling.

OTPE3ATb, Be3 ocobbix ycunuii oTpesaTb HeobXoAMMOe KONMYeCTBO TPyObl NOA NpAMbIM
yrnom (90°) HOXHWMUamu InA pe3ku Tpybbl wunu Tpybopesom. [MpaBunbHbIN pe3
HeobXxoAVM AnA nocneayoLen NpaBuIbHON KannbpoBKu

Calibrar y biselar el extremo del tubo cortado. Comprobar que se ha biselado correctamente el
interior y el exterior del tubo.

Bevel, and calibrate the pipe. Make sure that the pipe end has been bevelled both inner and outer layer
all the edge long.

OTKAJIMBPOBATB/CHATb ~ ®ACKY. OtkanubpoBaTb Kpail Tpybbl (CHATb  dackKy)
COOTBETCTBYIOLMM Kpaem KanubpaTtopa. YoeanTech, Uto dacka CHATa Kak CHapy»u Tak 1
BHYTpM TPYObl.

Introducir el extremo del tubo biselado en el accesorio, hasta comprobar que éste sobrepasa el
orificio de comprobacion visual.
El esfuerzo a realizar, es minimo, debido a la incorporacién de grasa siliconada.

Insert the bevelled pipe end into the fitting until it stops and visually check through the inspection
window to ensure that the pipe is fully home.
Minimum effort is required since all fittings contain silicone grease to make insertion easier.

BcTaBbTe OTKanMbpoBaHHbIM Kpall TpyObl [0 ynopa B GUTMHF M MpoBepbTe yepes
KOHTPOJIbHOE OKOLLKO, 4TO Tpy6a BCTaBfeHa [JO KOHLa.

[na Toro, uTo6bl TPyba BoLNA B COeUHEHNME, TPEOYOTCA MUHUMAIbHbIE YCUINA, Tak Kak
GUTUHT yxKe cofiepXKNUT CUIIMKOHOBYIO CMa3Ky!

Prensar, siguiendo las instrucciones del fabricante de la herramienta de compresion. Para un
correcto prensado, es necesario tener la misma con las verificaciones y mantenimiento exigido
por el fabricante.

Operate pressing tool until it pulls back.
Important: Check out that pressing devices and pressing jaw type are compatible with SharkBite PRESS
system. The producer must be consulted beforehand in case of any doubt.

OnpeccoBblBaTb O Tex Mop, MOKa He MouyBCTBYeTe OTAayy. BaxHo: ybeautech, uto
NPEeCc-MHCTPYMEHT U NPodUnb HacaKn NoaxoaaT ana cuctembl PRESS. Ecnv Bbl B 4ém-To
He yBepeHbl, Jyylle NPOKOHCYbTUPYITECh C NPOV3BOAUTENEM.

I NORMAS DE FABRICACION

SharkBite PRESS esta fabricado para el cumplimiento de las siguientes normas:
ISO 21003 Sistemas de tuberfas multicapa para agua fria y caliente en interior de edificios.

ISO 15875 Sistemas de tuberias plasticas para agua fria y caliente de Polietileno Reticulado PEX en interior de edificios.
ISO 22391 Sistemas de tuberfas plasticas para agua fria y caliente de Polietileno Resistente a la Temperatura PERT en interior de edificios.

MANUFACTURING STANDARDS

SharkBite PRESS is manufactured in conformity with the following international standars:

ISO 21003. Multilayer piping systems for hot and cold water installations inside buildings.
ISO 15875. Plastic piping systems for hot and cold water instaflations — cross linked polyethylene (PE-X).
ISO 2239 Plastics piping systems for hot and cold water installations — Polyethylene of Raised Temperature resistance (PE-RT).

NMPON3BOACTBEHHbBIE CTAHAOAPTDI

SharkBite PRESS npousBeaeH B COOTBETCTBUM CO ClIeAYIOWMNMUN CTaHAAPTamMu:

1SO 21003 CucTeMbl MHOFOCJIONHBIX TPYO ANA ropAYeii 1 XONO[HOWN BOAbI BHYTPY 38aHMN.

1SO 15875 Cuctembl NNACTMKOBBIX TPYO ANA ropayeil 1 XoNo[HON BOAbI, U3 CLUMTOro nonuatuneHa PEX BHyTpu 3gaHui.

ISO 22391 Cuctembl NNacTVKOBbIX TPY60ONPOBOAOB ANA ropsyeil 1 XonoaHou Bogbl n3 nonuatuneHa PERT (noBbilwieHHO
TemnepaTypHOI CONPOTUBAAEMOCT) BHYTPY 3[aHUNA.



